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Kulturhistorisk vardering/karaktarisering

Bakgrund

Kranar har genom arhundrande véarlden dver varit en forutsattning for att kunna hantera produkter
som pa olika satt ska forflyttas inom en begrénsad yta med stor kraft. Detta har skapat olika typer av
tekniska anordningar som oftast ar uppforda for en specifik uppgift vid en speciell plats av ett
pakallat specifikt behov. Detta gor att nar den ursprungliga verksamheten upphor finns inget behov
av kranen. Nya logistiklosningar som exempelvis containertransporter och mer mobila och lattrorliga
kranar, har gjort att manga av de aldre kranarna blivit overflodiga. Teknikutveckling fran analoga till
digitala I6sningar i mandvreringen av kranar har aven detta effektiviserat driften. Utvecklingen har
gatt mot att dldre kranar utan nagon egentlig funktion monteras ned och skrotas. Fragan om
bevarande av aldre kranar har av den anledningen kommit upp pa agendan i manga kommuner. Pa
nagra platser har aldre kranar bevarats och manga av dessa kan dven koras. Ett aktuellt exempel pa
detta ar tva kranar i Ornskéldsvik, byggda 1952 och 1963, som bevarats i fungerande skick. Det finns
ett fatal bevarade kranar i Sverige idag och framférallt fran tiden innan 1950—60-talen. Detta hojer
naturligtvis det kulturhistoriska vardet pa rysskranen och borde framja diskussionerna om hur den
framtida férvaltningen och anvandningen ska se ut.

Kulturhistoriskt varde

Rysskranen har en utformning som skiljer sig fran de flesta idag bevarade kranar. Konstruktionen
med en gigantisk motvikt i betong som férbinds med langa vajrar till kranarmen &r en ovanlig
konstruktion. Kranarmen kan inte heller kéras i sidled.

Kranen byggdes for en enda uppgift, att lyfta nytillverkade anglok ner i ett fartyg. Det innebar att den
vasentliga funktionen inte var att vrida kranen in mot hamnplanen utan att kunna uppbringa sa
mycket lyftkraft som mojligt i en rérelse mot baten. Jarnvag fran tillverkaren NOHAB gjorde att loken
kunde koras direkt fran fabriken fram till kranen.

Rysskranen &r unik i sitt slag och helt i ursprungligt skick fran nar den byggdes 1922. Kranen har
genom detta ett stort kulturhistoriskt varde och utgor ett synnerligen viktigt landmarke utmed
rysskajen. Rysskranen har ocksa ett hégt symbolvarde da den representerar en expansiv tidsalder i
Trollhattans historia dar ursprungsplanen var att NOHAB skulle leverera 1000 lok till Sovjetunionen.
Rysskranen utgor darfor ett vasentligt och karaktdrsdanande inslag i omradet utmed Trollhatte kanal
och ar med sin kompletta tekniska konstruktion i ursprungligt utférande unik for Sverige.

Sammantaget kan Rysskranen idag ses som ett viktigt uttryck fér det moderna storskaliga
industrisamhallet och utgér samtidigt en vasentlig del av stadsbilden kring Akersjo.

Skadebild mars 2015

Kranen uppvisar idag betydande skador bade pa maskinbyggnad, férarhytt och i krankonstruktionen
samt i fasten pa motvikten.

Omfattningen av skadorna:

e Manoverhuset har hal i taket och uppvisar rotskador i tak och fasad. Golvet i den 6vre delen
av manoverbyggnaden har ett genomrostat golv.
e Kranens metallkonstruktion har omfattande rostskador.



* Motvikten i betong ser ut att vara i gott skick men vajrarnas fasten uppvisar rostskador.

e Skicket pa vajrarna ar svart att avgéra men med tanke pa deras alder och utsatthet for vader
och vind finns nog risken att dessa uppvisar rostskador men aven forslitningsskador som kan
innebdara en risk for att vajrarna gar av och ramlar ner.

¢ Med storsta sannolikhet uppvisar samtliga rérliga delar som exempelvis remskivor och 6vriga
lager. Oavsett vilken niva som laggs pa det framtida underhallet sa maste dessa kablar
troligen bytas ut.

Atgardsplan

Rysskranen ar en teknisk konstruktion som bevaras bast genom att den anvands och brukas samt att
kunskapen kring kranens funktion finns dokumenterad. Darfor ar funktionen ett viktigt led i dess
framtida bevarande och en anvdndningsplan maste i sa fall tas fram.

Det ar viktigt att skapa en forstaelse for hur kranen fungerar. En fungerade kran kan pa ett mer
pedagogiskt satt belysa sjalva iden med kranens konstruktion. Férstaelsen for kulturarvet 6kar och
darmed ambitionerna att underhalla och anvdnda. For att uppna detta maste kranen genomga en
mer omfattande upprustning adn i tidigare alternativ. Varje moment i nedanstaende férslag maste
genomarbetas pa ett mer detaljerat satt for att uppna onskat resultat.

1. Akuta atgarder

Rysskranen befinner sig nu, varen 2015, i en akut fas dar underhall maste genomforas snarast for att
undvika mer eller mindre irreparabla skador.

e RGj av ndrmast kranen och utoka omradet med ytterligare en meter mellan kranbyggnad och
staket.

e Rysskranens mandverhus och maskinhus renoveras i befintligt material och fargsattning. Har
ingar byte och reparation och malning av fasadpaneler pa bade maskin- och manéverrum,
reparation av tak och golv samt reparation och malning av dérrar och fonster.

e Kranarmen rostsaneras och malas i befintlig fargsattning. Till rostskyddsfarg anvands
jarnmonija.

® Motvikten ses dver och fasten som exempelvis bultar och muttrar byts eller rostsaneras.

e Vajrarna oljas in och ses 6ver och byts vid behov.

Denna akuta atgard innebar att kranen inte kan sattas i funktionsdugligt skick men till sitt yttre far en
omfattande upprustning.

2. Framtida anvandning

Samma upprustning som i Akuta atgarder men kranen renoveras sa att den dven kan utfora lyft
forslagsvis upp till 20 ton. Detta innebar att en mer omfattande Gversyn och reparation maste goras
av kranens rorliga och barande delar. Utover detta kommer en sdkerhetsfaktor som innebar att man
maste kunna 6verbelasta enligt géllande sdkerhetsforeskrifter. Det innebér att det kan lyftas upp
fritidsbatar och mindre fartyg med kranen. Detta skulle innebéra att kranens kan fa en kommersiell



funktion som kan finansiera framtida drift och underhall. Hur stor last kranen i framtiden ska lyfta far
stimmas av med de insatser som maste goras for att kunna hoja lyftkapaciteten.

Atgardsplanen ser i stora drag ut enligt féljande:

®  Genomlysning samt okular besiktning av nitférband och svetsfogar for att identifiera
eventuella sprickor samt rost i konstruktionen.

Byte av samtliga vajrar och dversyn av rorlig teknisk utrustning inklusive lyftkroken samt en
total genomgang av elsystemet bade i kranen och den del av systemet som matar elektricitet
till kranen.

Ovrig maskinutrustning méastes ses éver som exempelvis elektrisk utrustning och elmotorer,
kuggvaxlar, kraftoverféringar samt vajerspel inklusive bromsanordning. Infettning av samtliga
lager i den mekaniska delen och vajerspelet maste ovillkorligen utféras.

Arligt underhall

Underhall och besiktning av kranen ska ske arligen eller vid behov. Den tekniska utrustningen ska
regelbundet ses 6ver och besiktigas enligt de krav som finns for att uppratthalla en sdker drift och
genom detta sakra kranens funktion. Allt arbete med rysskranen ska ske i samrad med antikvarisk
kompetens bade vad galler maskin- och manéverbyggnad och den tekniska funktionen. Rutiner
maste upprattas for att folja upp det arliga underhallet.

Bilden visar pa den komplexitet denna typ av konstruktioner uppvisar. Den analoga teknikens yttersta
spjutspets som kréver gedigen kunskap fér att kunna férstds och anvdndas.



Den gigantiska motvikten var en férutsdttning fér att kranen skulle kunna lyfta 80 ton i kroken. Den
utgér en vdsentlig del i forstaelsen for hur rysskranen fungerar.



